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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren, Computerprogrammprodukt sowie Computersystem zum automatischen Erstellen einer 

Filtereinrichtung 
(§) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum 

automatischen Erstellen einer aus einer Vielzahl von Bau- 

teilen bzw. Elementen bestehenden Filtereinrichtung, 

welches folgende Schritte aufweist: 

Auswahlen eines Anwendungsbereiches der zu erstellen- 
den Filtereinrichtung unter einer Vielzahl von vorbe- 
stimmten bzw. vorbestimmbaren Anwendungsbereichen 
und/oder 

Auswahlen einer Ausfuhrungsart der zu erstellenden Fil- 
tereinrichtung unter einer Vielzahl von vorbestimmten 
bzw. vorbestimmbaren Ausfuhru ngsarten; 
Erstellen eines Eingabefeldes in Abhangigkeit der getrof- 
fenen Auswahl, wobei in dem Eingabefeld lediglich jene 
Eingaben ermoglicht werden, welche der getroffenen 
Auswahl entsprechen. Weiterhin betrifft die Erfindung ein 
Computerprogrammprodukt und ein Computersystem 
zum automatischen Erstellen einer aus einer Vielzahl von 
Bauteilen bzw. Elementen bestehenden Filtereinrichtung. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren, ein 
Computerprogranirnprodukt sowie ein Computersystem 
zum automatischen Erstellen einer aus einer Vieizahl von 
Bauteilen bzw. Elementen bestehenden Filtereinrichtung. 

Es ist bekannt eine Filtereinrichtung aus einer Vieizahl 
von Bauteilen manuell zu erstellen. Hierbei werden die Da- 
ten gewohnlicherweise von einem AuBendienstmitarbeiter 
bei einem Kunderi aufgenommen und uber die Abteilung fiir 
technische Unterstutzung an die Konstruktion weitergelei- 
tet. In der Konstruktion wird uberpruft, ob die Kundenwiin- 
sche realisierbar sind und gegebenenfalls muss eine Riick- 
sprache mit diesem uber die Abteilung fur technische Unter- 
stiitzung und den AuBendienstmitarbeiter genornmen wer- 
den. Die Erstellung der notwendigen Zeichnungen (z. B. 
Fertigungszeichnung und MaBblatt) benotigt in der Regel 
zwischcn 2 bis 3 Wochcn. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung ein Ver- 
fahren, Computerprogramm und Computersystem vorzu- 
schlagen, die ein zugiges Erstellen einer Filtereinrichtung 
ermoglichen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Verfah- 
ren zum automatischen Erstellen einer aus einer Vieizahl 
von Bauteilen bzw. Elementen beslehenden Filtereinrich- 
tung gemaB Anspruch 1, durch ein Computerprogranimpro- 
dukt gemaB Anspruch 11 und durch ein Computersystem 
gemaB Anspruch 12 gelost. Bevorzugte Ausfuhrungsformen 
der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche. 

Die Erfindung stellt ein Verfahren zum automatischen Er- 
stellen bzw. Zusammenstellen einer aus einer Vieizahl von 
Bauteilen bzw. Elementen bzw. Baukastenelementen beste- 
henden Filtereinrichtung bereit, welches folgende Schritte 
aufweist: 

Auswahlen eines Anwendungsbereiches der zu erstellenden 
Filtereinrichtung unter einer Vieizahl von vorbestirnniten 
bzw. vorbestimmbaren Anwendungsbereichen und/oder 
Auswahlen einer Ausfuhrungsart der zu erstellenden Filter- 
einrichtung unter einer Vieizahl von vorbestimmten bzw. 
vorbestimmbaren Ausfubrungsarten; 
Erstellen eines Eingabefeldes in Abhangigkeit der getroffe- 
nen Auswahl, wobei in dem Eingabefeld lediglich jene Ein- 
gaben ermoglicht werden, welche der getroffenen Auswahl 
entsprechen. 

Die vorzunehmende ein- oder mehrstufige Auswahl er- 
moglicht somit eine vorteilhafte Filterung derjenigen Bau- 
teile, die zu der Filtereinrichtung zusammengesetzt werden, 
so dass auch ein nicht geschulter Mitarbeiter, eine Filterein- 
richtung automatisch bzw. automatisiert erstellen kann. Des 
weiteren wird durch die bevorzugte Einordnung der Bau- 
teile in eine Datenstruktur, die ein Baukastensystem dar- 
stellt, bzw. deren Auswahl aus einem solchen Baukastensy- 
stem eine einfache technische Umsetzung bei der Erstellung 
eines Angebots sowie bei dessen Herstellung. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung weist der Schritt des Erstellens einen 
Schritt des Ermittelns der Anzahl von Datensatzen auf, die 
der getroffenen Auswahl entsprechen. 

Bevorzugt umf asst der Schritt des Erstellens einen Schritt 
des Erstellens von sequentiell abzuarbeitenden Eingabefel- 
dern, wobei die sequentiell abzuarbeitenden Eingabefelder 
zumindest teilweise den jeweiligen Bauteilen der zu erstel- 
lenden Filtereinrichtung entsprechen. 

Weiterhin bevorzugt, stehen in den sequentiell abzuarbei- 
tenden Eingabcfcidcm lediglich dicjenigen Bautcilc zur 
Auswahl und konnen entsprechend eingegeben bzw. aufge- 
rufen werden, die der getroffenen Auswahl entsprechen. 

Weiterhin bevorzugt wird in einem Schritt des Uberprii- 



08 017 A 1 

2 

fens uberpruft, ob die in jedem Eingabefeld vorgenomme- 
nen Eingaben miteinander kompatibel sind, und zwar durch 
Ab- bzw. Aufrufen von den Eingaben entsprechenden Da- 
tensatzen, welche in einer Datenbank bzw. einem Daten- 
5 speicher-Bereich abgeiegt sind. 

Daher konnen Eingabefehler sofort ermittelt werden und 
geeignet behoben werden. Bevorzugt werden bei der Behe- 
bung automatisch Vorschiage unterbreitet, wie die fehler- 
hafte Eingabe korrigiert werden kann. 
10 Weiterhin bevorzugt sind die abgerufenen Datensatze 
technische Eigenschaften der Bauteile, die in den entspre- 
chenden Eingabefeldem ausgewahlt wurden, wobei die Ei- 
genschaften bevorzugt eine oder mehrere Abmessungen der 
einzelnen Bauteile umfassen. 
15 Am bevorzugtesten umfasst der Schritt des Uberpriifens 
einen Schritt des automatischen Generierens einer Fehler- 
meldung, falls die in jedem Eingabefeld vorgenommenen 
Eingaben miteinander nicht kompatibel sind. 
Dementsprechend wird der Benutzer auf die fehierhafte 
20 Eingabe bzw. Auswahl von Bauteilen hingewiesen. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform er- 
folgt die Auswahl der Ausfuhrungsart der zu erstellenden 
Filtereinrichtung in Abhangigkeit von zumindest einem der 
folgenden Parameter: der Anzahl an Fiitereinrichtungskam- 
25 inern, des gewunschten Voluinens bzw. Volumenbereiches 
eines Gehauses der Filtereinrichtung, der gewunschten Fil- 
trationsrate bzw. -geschwindigkeit der Filtereinrichtung, ei- 
nes eingesetzten Filtrationsmoduls bzw. Fiiterkerze, der 
Rohrinnendurchmesser einzelner Bauteile, einer Beluf- 
30 tungsart des Gehauses. 

Bevorzugt erfolgt die Auswahl des Anwendungsberei- 
ches der zu erstellenden Filtereinrichtung in Abhangigkeit 
von zumindest einem der folgenden Parameter: einer An- 
wendung der Filtereinrichtung fur einen pharmazeutischen 
35 Bereich, einer Anwendung der Filtereinrichtung fiir einen 
chemischen Bereich, einer Anwendung der Filtereinrich- 
tung fur die Filtrierung von Getranken, einer Anwendung 
der Filtereinrichtung zum Filtern von Gasen, einer Anwen- 
dung der Filtereinrichtung zum Filtem von Fliissigkeiten. 
40 Am bevorzugtesten weist das Verfahren weiterhin einen 
Schritt des Erstellens einer Zeichnung auf einem Anzeige- 
gerat bzw. auf einem lesbaren Mediium in Abhangigkeit der 
ausgewahlten bzw. eingegebenen Bauteile aufweist. 
Die Erfindung stellt weiterhin ein Computerprogramm- 
45 produkt zum automatischen Erstellen einer aus einer Viei- 
zahl von Bauteilen bzw. Elementen bestehenden Filterein- 
richtung bereit, das direkt oder indirekt in den internen Spei- 
cher eines Computers geladen werden kann und Kodie- 
rungsabschnitte umfasst, die ein Verfahren zum automati- 
50 schen Erstellen einer aus einer Vieizahl von Bauteilen bzw. 
Elementen bestehenden Filtereinrichtung gemaB der Erfin- 
dung oder einr Ausfuhrungsform hiervon ausfuhren konnen. 

Weiterhin stellt die Erfindung ein Computersystem zum 
automatischen Erstellen einer aus einer Vieizahl von Bautei- 
55 len bzw. Elementen bestehenden Filtereinrichtung bereit, 
welches eine Speichereinheit, eine Auswerteeinheit, eine 
Eingabeeinheit und eine Ausgabeeinheit umfasst, wobei die 
Eingabeeinheit Mktel zum Auswahlen eines Anwendungs- 
bereiches der zu erstellenden Filtereinrichtung unter einer 
60 Vieizahl von vorbestimmten bzw. vorbestimmbaren Anwen- 
dungsbereichen und/oder Mittei zum Auswahlen einer Aus- 
fuhrungsart der zu erstellenden Filtereinrichtung unter einer 
Vieizahl von vorbestimmten bzw. vorbestimmbaren Aus- 
fuhrungsarten; wobei die Auswerteeinrichtung Mittei zum 
65 Erstellen cincs Eingabefeldes auf der Anzcigccinrichtung in 
Abhangigkeit der getroffenen Auswahl aufweist, wobei in 
dem Eingabefeld lediglich jene Eingaben ermoglicht wer- 
den, welche der getroffenen Auswahl entsprechen. 
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Wekere Aufgaben, Vorteile und Merkrnale der vorliegen- 
den Erfindung sind aus der nachfolgenden beispielhaften 
Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsformen nut Bezug 
auf die Zeichnung ersichtlich, in der: 

Fig. 1 ein Flussdiagramm ist, in dem der Programmstart 
bzw. Ladevorgang des Prograrmns gemaB einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform der Erfindung dargestellt ist; 

Fig. 2 ein Flussdiagramm ist, in dem der Verf ahrens- bzw. 
(Unter-) Programmablauf bei einem Anlegen eines neuen 
Projektes gemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfindung dargestellt ist; 

Fig. 3 ein Flussdiagramm ist, das den Verf ahrens- bzw. 
(Unter-) Programmablauf gemaB einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform darstellt, nach dem ein Formular erstellt worden 
ist; 

Fig. 4 ein Flussdiagramm ist, das den Verfahrens- bzw. 
(Unter-) Programmablauf gemaB einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform darstellt, nach dem cin vorbestimmter bzw. vor- 
bestimrnbarer Eintrag (SSTab) aus einer Tabelle ausgewahlt 
wird; 

Fig. 5 ein Flussdiagramm ist, das den Verfahrens- bzw. 
(Unter-) Programmablauf gemaB einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform darstellt, nach dem eine weitere Uberprufung der 
im Eingabe-Formular eingegebenen bzw. ermittelten Daten; 

Fig. 6 ein Flussdiagraimn ist, das den Verfahrens- bzw. 
(Unter-) Programmablauf gemaB einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform darstellt, nach dem ein Befehl eingegeben wurde, 
eine Zeichnung der ermittelten Filtereinrichtung zu erstel- 
len; 

Fig. 7 ein Flussdiagramm ist, das den Verfahrens- bzw. 
(Unter-) Programmablauf gemaB einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform darstellt, nach dem ein Befehl eingegeben wurde, 
eine Zeichnung zu speichern; 

Fig. 8 ein Beispiel einer graphischen Darstellung eines 
Eingabefonnulars zum Eingeben bzw. Bestimmen der ein- 
zelnen Bauteile der Filtereinrichtung ist; 

Fig. 9 ein Beispiel einer Fehlermeldung des in Fig. 5 dar- 
gestellten Verfahrens- bzw. (Unter-) Programmablauf es ist; 

Fig. 10 eine Bauteile-Datenbank-Struktur zur Verwen- 
dung mit einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
darstellt; 

' Fig. 11 eine Zuordnungsdatenbank zur Verwendung mit 
einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung darstellt; 

Fig. 12 ein Beispiel einer Hltereinrichtung fur flussige 
Medien zeigt, welches mehrere Bauteile aus einem Bauka- 
stensystem aufweist; und 

Fig. 13 ein weiteres Beispiel einer Filtereinrichtung zeigt, 
die fur ein gasformiges Medium geeignet ist. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung wird ein Computerprogrammprodukt sowie ein Ver- 
fahren bereitgestellt, dass die Zusammenstellung einer meh- 
rere Teile bzw. Elemente bzw. Bauteile aufweisende Filter- 
einrichtung, insbesondere -gehause ermoglicht 

In Fig. 1 ist ein Programmstart bzw. Ladevorgang des 
Programms, d. h. die beim Anwahlen des Programms und 
im unmittelbaren Anschluss durchgefUhrten Schritte, gemaB 
einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung darge- 
stellt. Mit Schritt ##1. ist der Programmstart bezeichnet. In 
Schritt ##2. wird ermittelt, ob schon eine Instanz des Pro- 
gramms auf dem Rechner lauft Ist dies der Fall (JA in 
Schritt ##2.), so wird in Schritt ##3. das neu gestartete Pro- 
gramm beendet. Ist hingegen keine Instanz auf dem Rechner 
initiiert (NEIN in Schritt ##2.), so wird in Schritt ##4. das 
sogenannte "Splash-Formular" geoffnet, indem ein Logo, 
die aktucllc Zcit, das aktucllc Datum, die Vcrsionsnummcr 
des Programms und/oder spater die gewahlte Benutzerda- 
ten, wie z. B. die Personalnummer und der gewahlte Mitar- 
beitemame, zu sehen sind. 
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In Schritt ##5. wird der Pfad fiir Vorscbau-Bilder aus ei- 
ner Registry bzw. einem Datenspeicher-Bereich geladen 
bzw. gelesen bzw. abgerufen. Wenn ein solcher Pfad nicht 
vorhanden ist, wird eine vorbestimmte bzw. vorbestimni- 
5 bare Voreinstellung (z. B. "c:\programme\sartorius\vor- 
schauV) gewahlt bzw. eingelesen. 

In Schritt ##6. wird der Pfad fur eine oder mehrere Anzei- 
gen (sog. "Schablonen") aus der Registry bzw. einem Daten- 
speicher-Bereich geladen. Wenn ein solcher Pfad nicht vor- 
10 handen ist, wird eine vorbestimmte bzw. vorbestimmbare 
Voreinstellung (z. B. "c:\prograrnme\sartorius\vorlagen und 
schablonenV) gewahlt. 

In Schritt ##7. wird der Pfad fiir temporare Zeichnungen 
aus der Registry bzw. einem Datenspeicher-Bereich gela- 
15 den. Wenn nicht vorhanden, wird eine vorbestimmte bzw. 
vorbestimmbare Voreinstellung (z. B. M c:\windows\tempV) 
gewahlt. 

In Schrittcn ##8. und ##9. werden cin odcr mehrere zu- 
letzt eingegebene bzw. gewahlte Benutzerdaten aus der Re- 

20 gistry bzw. einem Datenspeicher-Bereich geladen, z. B. in 
Schritt ##8. die zuletzt gewahlte Personalnummer bzw. in 
Schritt ##9. den zuletzt gewahlten Mitarbeiternamen. Wenn 
keine Benutzerdaten vorhanden sind, wird in dem entspre- 
chenden Schritt bzw. Unterschritt ein Leers tring geladen. 

25 In Schritt ##10. werden ein oder mehrere zuletzt gewahlLe 
Formatdaten aus der Registry bzw. einem Datenspeicher- 
Bereich geladen. Ist kein Datensatz verfugbar, so kann ein 
vorbestimmter bzw. vorbestimmbarerFormdaten-Satz (z. B. 
"DIN A4") aus der Registry bzw. einem Datenspeicher-Be- 

30 reich geladen werden. 

In Schritt ##11. findet ein Zugriff auf eine Projekte-Da- 
tenbank (z. B. "Projekte. sag") bzw. einen Projekte-Daten- 
speicher-Bereich statt, in der vorangehend erstellte bzw. be- 
arbeitete Projekte und entsprechende Verweise und/oder 

35 Projektbezogene Daten gespeichert bzw. abgelegt sind. In 
diesem Schritt wird insbesondere abgefragt bzw. untersucht, 
ob die entsprechende Projekte-Datenbank bzw. der entspre- 
chende Projekte-Datenspeicher-Bereich, insbesondere "Pro- 
jekte.sag" unter dem, in der Registry gespeicherten Pfad 

40 bzw. Verweis vorhanden ist. Ist ein gespeicherter Pfad bzw. 
Verweis vorhanden (JA in Schritt ##11.), so wird in Schritt 
##12. die entsprechende Projekte-Datenbank, insbesondere 
"Projekte. sag" geoffnet bzw. die entsprechenden Daten ge- 
lesen. Ist hingegen kein gespeicherter Pfad bzw^ Verweis 

45 vorhanden (NEIN in Schritt ##11.), so wird in Schritt ##13. 
das Programm fortgesetzt, wobei die Projekte-Datenbank 
bevorzugt spater ausgewahlt werden kann. Bevorzugt wird 
in Schritt ##13. das Hauptformular (MDI) maximiert geoff- 
net 

50 Weiterhin wird in Schritt ##14. abgefragt bzw. untersucht, 
ob eine weitere Datenbank (z. B. "Sartorius.sag") bzw. ein 
Datenspeicher-Bereich unter dem, in der Registry gespei- 
cherten Pfad vorhanden bzw. verfugbar ist. Ist die Abfrage 
in Schritt ##14. positiv, so wird in Schritt ##15. die entspre- 

55 chende weitere Datenbank (z. B. "Sartorius.sag") geoffnet 
bzw. der entsprechende Datenspeicher-Bereich ausgelesen. 
Ist hingegen die Abfrage in Schritt ##14. negativ, so wird in 
Schritt ##16. eine Aufforderung gestartet, eine neue Daten- 
bank, insbesondere "Sartorius.sag" bzw. einen neuen Daten- 

60 speicher-Bereich auszuwahlen. In dieser neuen Datenbank, 
insbesondere in "Sartorius.sag" bzw. in dem neuen Daten- 
speicher-Bereich sind diejenigen Daten abgespeichert, die 
notwendig sind, urn das Programm mit alien Datenbank-In- 
forrnationen fiir die Datenspeicher-Bereiche zu versorgen 

65 bzw. laden. 

In Schritt ##17. wird iiberpruft, ob eine neue Datenbank, 
z. B. "Sartorius.sag" bzw. ein neuer Datenspeicher-Bereich 
ausgewahlt worden isL Falls eine neue Datenbank, z. B. 
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"Sartorius.sag" bzw. ein neuer Datenspeicher-Bereich aus- 
gewahlt worden ist (JA in Schritt ##17.), wird diese Daten- 
bank in Schritt ##18. geoffnet bzw. der entsprechende Da- 
tenspeicher-Bereich ausgelesen. Falls hingegen keine neue 
Datenbank, z. B. "Sartorius.sag" bzw. kein neuer Datenspei- 
cher-Bereich ausgewahlt worden ist (NEIN in Schritt 
##17.), so wird in Schritt ##19. das Programm beendet, da 
das Programm ohne die in der Datenbank bzw. im Daten- 
speicher-Bereich gespeicherten Daten nicht laufen kann. 

In Schritt ##20. werden Objekte vom Typ "Sprache" in ei- 
nen Datenspeicher-Bereich "Sprachen" geladen, wobei das 
Objekt "Sprache" bevorzugt nur die Eigenschaft "Sprachen- 
name" (z. B.: "deutsch") aufweist Die Objekte werden aus 
einer nachfolgend naher zu beschreibenden Tabelle "Allge- 
mein: Ubersetzung" geladen. Jedes Objekt enthalt den Na- 
men einer Spalte der Tabelle. 

In Schritt ##21. werden ein oder mehrere Objekte vom 
.Typ "Format" in cincn Datcnspcichcr-Bcrcich "Formate" 
geladen, wobei das Objekt "Format" bevorzugt nur die Ei- 
genschaft "Formatname" (z. B.: "DIN A4") aufweist. Die 
Objekte "Format" werden aus der nachfolgend naher zu be- 
schreibenden Tabelle "Allgemein: Blattformate" geladen. 
Jedes Objekt enthalt einen Eintrag der ersten Spalte der Ta- 
belle. 

In Schritt ##22. wird die zuletzt fur die Prograiiimoberfla- 
che gewahlte Sprache aus der Registry bzw. Datenspeicher- 
Bereich ausgelesen, wobei, falls kein Eintrag vorhanden ist, 
eine vorbestimmte bzw. vorbestirnmbare Sprache (z. B. 
"Deutsch") gewahlt wird. Die ausgewahlte Sprache wird be- 
vorzugt in der Registry bzw. dem entsprechenden Daten- 
speicher-Bereich gespeichert Falls in Schritt ##22. die 
Sprache geandert wird von der vorangehend abgespeicher- 
ten Sprache, so wird in diesem Schritt ein Event ausgelost, 
welches von jedem Formular empfangen wird, um dort so 
fort die Sprache von darin enthaltenen Informationen anzu- 
passen. Alternativ oder zusatzlich kann auch ein entspre- 
chendes Sprachen-Flag gesetzt werden. 

In Schritt ##23. werden Objekte vom Typ "Text" in einen 
Datenspeicher-Bereich "Texte" geladen, wobei das Objekt 
"Text" bevorzugt nur die Eigenschaft "Text" aufweist. Die 
. Objekte werden bevorzugt aus der Tabelle "Allgemein: 
Ubersetzung" geladen. Jedes Objekt enthalt einen Eintrag 
der zweiten Spalte der Tabelle. Es wird unter einem Schliis- 
sel gespeichert, der dem Wert in der ersten Spalte der Ta- 
belle entspricht. 

In Schritt ##24. ist der Ladevorgang des Programms be- 
endet - 

Wird nunmehr bei gestarteten Programm ein MenUpunkt 
"neues Projekt" ausgewahlt als Befehl zur automatischen 
Erzeugung bzw. Erstellung einer Filtereinrichtung, so wer- 
den gemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung folgende Schritte durchiaufen (Fig. 2). 

In Schritt ##25. wird der Befehl "neues Projekt" ausgele- 
sen bzw. abgewartet Wurde dieser Befehl erhalten, z. B. 
durch Auswahl in einem entsprechenden Pulldown-Menu so 
wird in Schritt ##26. gepriift, ob unter den Benutzerdaten 
(z. B. der Personalnummer) ein Leerstring eingetragen ist 
oder ob der eingegebene String nicht eine vorbestimmte 
bzw. vorbestirnmbare Mindestlange (z. B. 4 Zeichen) auf- 
weist. Ist das Ergebnis dieser Diskriminierung positiv (JA in 
Schritt ##26.), so wird eine Fehlermeldung in Schritt ##27. 
automatisch ausgegeben, z. B. eine Messagebox mit einem 
entsprechenden Fehlertext angezeigt. Nach Bestatigung der 
Fehlermeldung (z, B. wenn ein OK-Button geklickt wurde) 
wird cin cntsprcchcndcs Formular gcofrnct, wo die Benut- 
zerdaten, z.B. die Personalnummer, eingegeben werden 
kann. Wenn in Schritt ##26. das Ergebnis NEIN ist, dann 
wird in Schritt ##28. gepriift, ob die Projekte-Datenbank 



(z. B. "Projekte.sag") geoffnet ist bzw. ein entsprechender 
Projekte-Datenspeicher-Bereich verfugbar ist bzw. gelesen 
wurde. Falls das Ergebnis in Schritt ##28. NEIN ist, so wird 
eine AufTorderung initiiert, eine Projekte-Datenbank (z. B. 
5 "Projekte.sag") auszuwahlen. Wird keine Projekte-Daten- 
bank ausgewahlt, wird die AufTorderungsprozedur verlas- 
sen, d. h. keine Projekte-Datenbank eingelesen. Wenn hin- 
gegen in Schritt ##28. festgesteilt wird, dass eine Projekte- 
Datenbank geoffnet ist (JA in Schritt ##28.), so wird in 

10 Schritt ##30. uberpriift, ob noch nicht gespeicherte Daten 
geladen sind. Falls dies der Fall ist (JA in Schritt ##30.), so 
wird in Schritt ##3 1 . eine entsprechende Fehlermeldung au- 
tomatisch ausgegeben, z.B. eine entsprechende Mes- 
sagebox mit passendem Fehlertext (z. B. "nicht gespeicherte 

15 Daten loschen") angezeigt und bevorzugt eine Eingabe-Auf- 
forderung gestartet (z.B. JA/NEIN), wobei wenn z.B. 
"NEnvT" geklickt wird, wird das Programm beendet; wird 
hingegen in Schritt ##31. "JA" geklickt, so gcht das Pro- 
gramm iiber zu Schritt ##32. 

20 Wenn in der Diskriminierung in Schritt ##30. festgesteilt 
wird, dass keine ungespeicherten Daten vorhanden sind 
(NEIN in Schritt ##30.), so wird in Schritt ##32. ein Ele- 
mente- bzw. Bauteile-Formular geladen bzw. angezeigt, 
iiber das die Daten von Bauteilen der Filtereinrichtung ein- 

25 gegeben bzw. bestimmt werden konnen. Dieses Bameile- 
Formular enthalt bevorzugt zwei SSTab-Steuerelemente 
(Reiter). Das erste "SSTab.main" (z. B. 3 Reiter) ermdglicht 
(siehe Fig. 8) auf dem ersten Reiter Rl die Eingabe z. B. von 
kundenspezifischen Daten, auf dem zweiten Reiter R2 die 

30 Eingabe z. B. der projektspezifischen Daten mit Hilfe des 
zweiten SSTab-Steuerelernents "SSTab_Positionen" und auf 
dem dritten Reiter R3 des SSTab-Steuerelernents 
"SSTab_main" die Eingabe z. B. von eventuellen projekt- 
spezifischen Abweichungen und projektspezifischen Be- 

35 merkungen. Es konnen jedoch auch weniger oder mehr Rei- 
ter vorgesehen sein, je nach Anforderungen an die Filterein- 
richtung. 

In Schritt ##33. werden in die Combobox CI (z. B. "An- 
wendungsgebiete") die zur Auswahl stehenden bzw. mogli- 

40 chen Daten geladen, wobei diese je nach der in Schritt ##22. 
ausgewahlten Sprache noch iibersetzt wird durch Laden der 
entsprechend abgespeicherten Daten bzw. in der ausgewahl- 
ten Sprache angezeigt werden. Die in der Combobox CI an- 
zuzeigenden bzw. angezeigten Daten werden aus der Tabelle 

45 "Allgemein: Anwendungsgebiete" geladen. Sie enthalten 
die Eintrage der Spalte "Anwendungsgebiete" der entspre- 
chenden Tabelle. Die Combobox CI ermdglicht somit dem 
Benutzer eine Auswahl z. B. der Anwendungsgebiete der zu 
erstellenden Filtereinrichtung (z.B. "Pharmabereich" fur 

50 Filtereinrichtungen, die zum Einsatz in der pharmazeuti- 
schen Industrie bestimmt sind, oder "Getranke" fur Filter- 
einrichtungen fur die Getrankebranche). 

In Schritt ##34. werden in die Combobox C2 (z. B. "Ge- 
hauseausfuhrungen ,, ) die zur Auswahl stehenden bzw. mog- 

55 lichen Daten laden, wobei auch diese je nach ausgewahiter 
Sprache iibersetzt werden. Die in der Combobox C2 anzu- 
zeigenden bzw. angezeigten Daten werden aus der Tabelle 
"Allgemein: Gehauseausfuhrungen" geladen. Sie enthalten 
alle Namen der Spalten der entsprechenden Tabelle. Somit 

60 ermoglicht die Combobox C2 dem Benutzer die Auswahl 
z. B. der Ausfuhrungsart der Filtereinrichtung, z. B. ob die 
Filtereinrichtung ein oder mehrere Filtrationsmodule hat, 
kleine, mittlere oder groBe Filtrationsmodule hat und/oder 
ob die Gehausebauart des Beliiftungs-, Gas- und/oder Rus- 

65 sig-TypsisL 

In Schritt ##35. wird die Anzahl der Datensatze in der 
entsprechenden Tabelle ermittelt, wobei diese die Anzahl 
der moglichen Positionen P (Fig. 8) der zu erstellenden Fil- 
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tereinrichtung darstellt. 

In Schritt ##36. werden in die Combobox C3 (z. B. "Ge- 
hauseeinsatzgebiete") die moglichen Daten geladen, wobei 
auch diese je nach ausgewahlt er Sprache noch ubersetzt. 
werden bzw. in der ausgewahlten Sprache angezeigt wer- 5 
den. Die in der Combobox C3 anzuzeigenden bzw. ange- 
zeigten Daten werden aus der Tabelle "Allgemein: Gehau- 
seeinsatzgebiet" geladen, wobei die Daten den Eintragen der 
Spalte "Gehause-Einsatzgebiet" der Tabelle entsprechen 
bzw. diese enthalten. 10 

In Schritt ##37. wird je nach der in Schritt ##35. ermittel- 
ten Anzahl der moglichen Positionen P, die dementspre- 
chenden Reiter des Steuerelements "SSTab_Positionen" auf 
sichtbar gesetzt (z. B. durch Markieren in Fettschrift der ent- 
sprechenden Positionsnummer auf den Reitern). 15 

In Schritt ##38. wird der erste Reiter des SSTab-Steuer- 
elements "SSTab_main" aktiviert, und in Schritt ##39. wird 
der crstc Reiter des SSTab-Stcucrcicmcnts "SSTab_Positio- 
nen" aktiviert. 

In Schritt ##40. wird das ermittelte bzw. erstellte Ein- 20 
gabe-Formular angezeigt bzw. zur Eingabe freigegeben. 

Nachdem das Eingabe-Formular ersteilt bzw. freigegeben 
worden ist, wird abgewartet, dass ein Eintrag in einem oder 
mehreren Feldern, insbesondere in den Comboboxen 
C1-C3 erfolgt. 25 

Wenn in Schritt ##41. (Fig. 3) eine Eingabe erfolgt ist, 
z. B. in einer der drei ComboBoxen C1-C3 ein Eintrag aus- 
gewahlt wird, wird sodann in Schritt ##42. gepriift, ob die 
anderen Felder des Eingabe-Formulars ausgefullt wurden, 
z. B. bei den anderen zwei ComboBoxen schon ein Eintrag 30 
ausgewahlt wurde. 

Falls in Schritt ##42. ermittelt wird, dass noch Eingaben 
fehlen (NE1N in Schritt ##42.), so wird auf eine oder meh- 
rere entsprechende Eingaben gew artel. Falls hingegen in 
Schritt ##42. das alle notwendigen Eingaben erfolgt sind 35 
(JA in Schritt ##42.), werden in Schritt ##44. die ausge- 
wahlten bzw. eingegebenen Daten (z. B. das gewahlte An- 
wendungsgebiet, die gewahlte Gehauseausfuhrung und die 
gewahlte Gehausebauart) gespeichert. 

In Schritt ##45. wird je nach der in der Combobox C2 ge- 40 
wahlten bzw. bestimmten Gehauseausfuhrung die entspre- 
chenden Objekte vom Typ "Tab" in die Sammlung "Tabs" 
geladen, wobei das Objekt • "Tab" bevorzugt nur die Eigen- 
schaft "Name" (z. B. eine produktspezifische Bezeichnung 
"BA-o") aufweist. Die entsprechenden Objekte werden aus 45 
der Tabelle "Allgemein: Gehauseausfuhrungen" geladen. 
Jedes Objekt enthalt einen Eintrag der Spalte der gewahlten 
Gehauseausfuhrung der Tabelle. Das ausgewahlte Objekt 
wird bevorzugt unter dem Schlussel gespeichert, der dem 
Wert in der Spalte "Position" der Tabelle entspricht 50 

In Schritt ##46. werden die Li stenf elder auf den Reitern 
der einzelnen Positionen P bevorzugt geleert, da eine Ande- 
rung der Eintrage z. B. in den Comboboxen C1-C3, insbe- 
sondere eine Anderung der Kombination aus Anwendungs- 
gebiet, Gehauseausfuhrung und Gehausebauart, jederzeit 55 
moglich ist, d. h. nicht gesperrt ist. 

In Schritt ##47. werden die Listenfelder auf den Reitern 
der Positionen P mit moglichen Werten aus der Spalte 
"code" gefullt und die Reiter auf enabled = true gesetzt, wo 
das unter der Positionsnummer zu findende Tab-Objekt un- 60 
ter der Eigenschaft "Name" keinen Leers tring enthalt 

In Schritt ##48. wird das Listenfeld auf dem Reiter der 
Position 16 (z. B. "Zertifikate") mit Werten der Spalte 
"code-" und "gewahlte Sprache" aus der labelle "Allge- 
mein: Zcrtifikatc" gefullt. 65 

In Schritt ##49. wird das SSTab-Steuerelement 
"SSTab_Positionen" auf enabled = true gesetzt. In Schritt 
##50. wird der "OK"-Button auf enabled = true gesetzt. 



In Schritt ##51. (Fig. 4) wird in einer Listbox auf einem 
SSTab-Steuerelement "SSTab_Positionen" ein Eintrag aus- 
gewahlt. In Schritt ##52. wird uberpruft, ob der entspre- 
chend ausgewahlte Reiter ein erster vorbestini inter bzw. 
vorbestimmbarer Reiter einer Reiterserie der Positionen P 
darstellt (z. B. Reiter 16 im Beispiel von Fig. 8). Falls der 
letzte Reiter der Reiterserie aus- bzw. angewahlt wurde (JA 
in Schritt ##52.), wird in Schritt ##53. die Tabelle "Allge- 
mein: Zertifikate" geoffnet und die unter dem gewahlten 
Eintrag zu findende Beschreibung in der gewahlten Sprache 
in das unter der Listbox zu findende Labelfeld geladen. Ist 
hingegen die Antwort in Schritt ##52. NEIN, so wird in 
Schritt ##54. die Tabelle der gewahlten Gehauseausfuhrung 
geoffnet bzw. geladen und die unter dem gewahlten Eintrag 
zu findende Beschreibung bevorzugt in der gewahlten Spra- 
che in das unter der Listbox zu findende Labelfeld L (Fig. 8) 
geladen. 

In Schritt ##55 wird jc nach gcwahltcm Eintrag in der 
Listbox ein Objekt vom Typ "Shape" in eine Sammlung 
"Shapes" laden, wobei das Objekt vom Typ "Shape" bevor- 
zugt folgende Eigenschaften aufweist: "Code", "Verkaufs- 
preis", "Beschreibung", "Key", "Zeichnungs-Nr.", "Ge- 
zeichnet", "Rohrinnendurchmesser" und/oder "Nenninhalt". 
Die Objekte werden aus einer der oben geoffneten Tabelle 
geladen. Jedes Objekt wird unter dem Schlussel gespeichert, 
der dem Wert der "Position" entspricht 

In Schritt ##56. wird ermittelt bzw. uberpruft, ob der Rei- 
ter einem zweiten vorbestimmten bzw. vorbestimmbaren 
Reiter der Reiterserie entspricht (z. B. Reiter 7). Falls dies 
der Fall ist (JA in Schritt ##56.), so wird in Schritt ##57. fur 
die Suche des Vorschaubildes der entsprechende Vorschau- 
Code verandert bzw. markiert (z. B. um ein "u" erganzt). 
Wenn hingegen der Reiter nicht dem zweiten vorbestimm- 
ten Reiter entspricht (NEIN in Schritt ##56.) so wird in 
Schritt ##58., wenn vorhanden, das dem code entsprechende 
Vorschaubild in das entsprechende Vorschaufeld V geladen. 

In Schritt ##59. wird weiterhin uberpruft, ob der Reiter ei- 
nem dritten vorbestimmten bzw. vorbestimmbaren Reiter 
entspricht (z. B. Reiter 9). Falls keine Entsprechung vorliegt 
(NEIN in Schritt ##59.), dann ist dieser (Unter-) Programm- 
ablauf bzw. diese Subroutine abgeschlossen. Wenn hinge- 
gen der Reiter dem dritten Reiter entspricht (JA in Schritt 
##59.), so wird in Schritt ##60. uberpruft, ob der Eintrag 
"none" in der listbox gewahit ist. Falls ja, dann wird in 
Schritt ##61. ein vorbestimmtes bzw. vorbestimmbares er- 
stes VentilabstandsmaB (z. B. "0,00 mm" als Ventil-Ab- 
standsmaB) eingetragen bzw. gespeichert und/oder ange- 
zeigt. Ist hingegen der Eintrag "none" nicht gewahit (NEIN 
in Schritt ##60.), so wird in Schritt ##62. ein zweites vorbe- 
stimmtes bzw. vorbestimmbares VentilabstandsmaB (z. B. 
"15,00 mm" als Ventil-AbstandsmaB) eintragen bzw. ge- 
speichert und/oder angezeigt. 

Nach Abschluss der in Fig. 5 gezeigten Routine wird ab- 
gewartet, dass eine Freigabe-Eingabe getatigt wird, z. B. 
durch Klicken eines "OK"-Buttons in demEingabeformuiar. 
Wird in Schritt ##63. die Freigabe eingegeben (z. B. "OK"- 
Button wird geklickt), so wird in Schritt ##64. ein Zeits tern- 
pel ermittelt (z. B. Jahr/Monat/Tag). 

In Schritt ##65. wird uberpriift, ob in alien moglichen 
ListBoxen auf dem Steuerelement "SSTab_Positionen" bzw. 
in den entsprechenden Positionsfeldem des Formulars ein 
Eintrag ausgewahlt ist. Falls dies nicht der Fall ist (NEIN in 
Schritt ##65.), so wird eine entsprechende Fehlenneldung 
ausgegeben (z. B. wird Messagebox mit entsprechendem 
Fchlcrtcxt angezeigt). Dann wird bevorzugt abgewartet, 
dass die Fehlenneldung bestatigt wurde (z. B. durch Klik- 
ken eines "OK" -Burtons) und der entsprechende Reiter wird 
aktiviert, wobei die Subroutine bzw. Prozedur verlassen 
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wird. Wurden alle Eintrage getatigt (JA in Schritt ##65.), so 
wird in Schritt. ##67. uberpriift, ob eine Projekt-Datenbank 
(z. B. "Projekte.sag") geoffnet ist. Falls keine Projekt-Da- 
tenbank geoffnet ist. (NFJN in Schritt ##67.), so' wird in 
Schritt ##68 . eine Aufforderung generiert, eine Projekt-Da- 
tenbank auszuwahlen. Wird keine Projekt-Datenbank aus- 
gewahlt, wird die Prozedur bzw. Subroutine verlassen bzw. 
eine emeute Aufforderung generiert. 

Fails eine Projekt-Datenbank geoffnet ist (JA in Schritt 
##67.), so wird in Schritt ##69. uberpriift, ob Kundenbezo- 
gene Daten (z. B. Kundenname, -adresse, -nummer usw.) 
eingetragen sind. Ist dies nicht der Fall (NEIN in Schritt. 
##69.), so wird in Schritt ##70. ein erster Reiter des Steuer- 
elements "SSTab_main" aktiviert, wobei in dem Eingabe- 
formular der Fokus auf das Eingabefeid fur den Kundenna- 
men gesetzt wird (z. B. durch Fettdruck, Schattieren, offnen 
des entsprechenden Feldes oder dgl.), wobei die Prozedur 
bzw. Subroutine verlassen wird. Sind hingegen Kundcnbc- 
zogene Daten eingegeben (JA in Schritt ##69.), so wird in 
Schritt ##71. uberpriift, ob bei einer vorbestimmten Position 
P (z. B. Position 9) nicht "none" ausgewahlt ist. Wenn ja, 
wird das Ventil-AbstandsmaB auf einen vorbestimmten bzw. 
vorbestimmbaren Wert (z. B. 15 mm) gesetzt. Ist in der vor- 
bestimmten Position "none" ausgewahlt (NEIN in Schritt 
##69.), so wird in Schritt ##73. eine Datumsstempelung des 
Projekts vorgenommen, bevorzugt ein projektbezogenes Er- 
stell- und Anderungsdatum auf das aktuelle Datum gesetzt. 

In Schritt ##74. wird sodann die Tabelle "Zeichnungen" 
in der Prqjekte-Datenbank geoffhet und in Schritt ##75. ein 
Projektschlussel erstellt. In Schritt ##76. wird uberpriift, ob 
es diesen Projektschlussel schon in der Tabelle gibt. Falls 
dies der Fall ist (JA in Schritt ##76.), so wird der Schlussel 
entsprechend angepasst. Gibt es in der Tabelle den Projekt- 
schlussel nicht in der Tabelle (NEIN in Schritt ##76.), so 
wird in Schritt ##78. die Tabelle "Zeichnungen" in der Pro- 
jekt-Datenbank geschlossen. 

In Schritt ##79. wird dann in einem Eingabefeid ein Me- 
nupunkt "Zeichnung erstellen" freigegeben. Die in das For- 
mular bzw. in dessen entsprechenden Felder eingegebenen 
bzw. ausgewahlten Werte werden emeuerbar gespeichert. 
Insbesondere werden in Schritt ##80. lediglich die abwei- 
chenden Werte gespeichert. 

In Schritt ##81. wird uberpriift, ob die verschiedenen aus- 
gewahlten bzw. eingegebenen Elemente bzw. Bauteile der 
Filtereinrichtung aufeinander abgestimmt sind Dies erfolgt 
durch Abfrage von vorbestimmten bzw. vorbestimmter Pa- 
rameter der einzelnen Bauteile, welche in der Bauteile-Da- 
tenbank abgespeichert sind. So kann z. B. uberpriift werden, 
ob die Rohrinnendurchmesser der einzelnen benachbarten 
Bauteile iibereinstimmen, z. B. durch Abfrage der entspre- 
chende Datenf elder F undAxler G innerhalb der Bauteile- 
Datenbank (Fig. 10). Diese Abfrage kann alternativ oder zu- 
satzlich dadurch erfolgen, dass in eine Korrespondenzta- 
• belle aufgerufen wird, in der abgespeichert ist, welche Bau- 
teile benachbart zu welchen weiteren Bauteilen angeordnet 
werden konnen. Stirnmen die Parameter nicht iiberein und/ 
oder ist die benachbarte Anordnung nicht moglich (NEIN in 
Schritt ##81.), so wird eine entsprechende Fehlermeldung F 
(Fig. 9) generiert (z. B. wird eine Messagebox mit einem 
passenden Fehlertext anzeigt). Bevorzugt wird eine Bestati- 
gung der Fehlermeldung abgefragt, wobei wenn diese Be- 
statigung vorgenommen wurde (z. B. wenn ein "OK"-But- 
ton geklickt wurde), wird zumindest ein Reiter aktiviert, der 
dem Bauteil entspricht, der mit seinem Nachbarn inkompa- 
tibcl ist bzw. dicscm nicht entspricht, und die Prozedur bzw. 
Subroutine wird verlassen. 

Stirnmen die Parameter iiberein und/oder ist die benach- 
barte Anordnung moglich (JA in Schritt ##81.), so wird in 



Schritt ##83. die Prozedur bzw. Subroutine beendet. 

Nachfolgend wird ein Verfahrens- bzw. (Unter-) Pro- 
grammablauf bzw. Subroutine mit bezug auf Fig. 6 be- 
schriehen, wenn ein Befehl eingegeben wird, eine Zeich- 
5 nung der aufgrund der Eingaben in das Formularfeld ermit- 
telten Filtereinrichtung zu erstellen, z. B. durch Anklicken 
in Schritt ##84. eines Meniipunkts "Zeichnung erstellen". 

In Schritt ##85. wird ein Zeichen- bzw. CAD-Programm 
(z. B. VISIO) bevorzugt versteckt gestartet. In Schritt ##86. 
to wird eine vorbestimmte bzw. vorbestimmbare Vorlage 
(Schablone), insbesondere durch Laden einer Default-Datei, 
gestartet. In Schritt ##87. wird je nach der in dem entspre- 
chende Feld gewahlter Filtereinrichtungseigenschaften 
(z. B. aufgrund der in der Combobox C2 gewahlten Gehau- 
15 seausfuhrung) die dementsprechende Vorlage bzw. Scha- 
blone gestartet. Gegebenenfalls konnen in Schritt ##88. 
auch Bauteile-Eigenschaften (z. B. Abmessungen, Angaben 
ubcr Volumcn und Durchsatz, usw.) in die Zeichnung aufge- 
nommen werden, z. B. konnen in einem Blatt der Vorlage 
20 die Shapes mit Texten gefullt werden (Schritt ##88.). Falls 
ermittelt wird, dass der gewahlte Formatdaten-Satz nicht der 
geladenen Schablone entspricht (z. B. durch die Abfrage 
"US Letter" gewahlt? In Schritt ##89.), werden die Daten 
der Schablone entsprechend angepasst (z. B. durch Anpas- 
25 sung des Y-StartwerLj in Schritt ##90.). 

Alternativ kann auch die dem ausgewahlten Formatdaten- 
Satz entsprechende Schablone geladen werden. 

Dann werden in Schritt ##91. alle Objekte vom Typ 
"Shape", bei denen die Eigenschaft "code" entweder einen 
30 Leerstring oder das Wort "none" enthalt auf gezeichnet = 
true gesetzt. Sodann werden in Schritt ##92. die entspre- 
chenden Shapes (Zeichnungselemente und/oder Text) ge- 
zeichnet und im Anschluss in Schritt ##93. die Schablone 
geschlossen. 

35 Im Anschluss wird in Schritt ##94. ein Menupunkt 
"Zeichnung speichern " freigeben, so dass nach entsprechen- 
der Bestatigung die Zeichnung gespeichert wird. In Schritt 
##95. wird dann das Zeichenprogramm, insbesondere VI- 
SIO auf sichtbar gesetzt und die erstellte Zeichnung gezeigt. 
40 Wenn der Befehl "Zeichnung speichern" gegeben wird, so 
wird bevorzugt die in Fig. 7 dargestellte Subroutine bei 
Schritt ##96. gestartet. Falls nicht schon erfolgt, wird das 
CAD- bzw. Zeichenprogramm (z. B. VISIO) in Schritt 
##97, bevorzugt versteckt gestartet. In Schritt ##98. wird die 
45 gewahlte Vorlage gestartet, wobei in Schritt ##99 je nach 
Datenauswahl in dem Eingabe-Formular eine entsprechende 
Schablone gestartet wird (z. B. Starten der Schablone fur die 
in der Combobox C2 gewahlten Gehauseausfuhrung). Im 
Anschluss werden in den Schritten ##100. bis 105. zu den 
50 Schritten ##88. bis 93 ahnliche bzw. gleiche Programmab- 
laufe durchlaufen, wobei bevorzugt noch eineProjekt-Nurn- 
mer erstellt bzw. generiert und in die entsprechende Zeich- 
nung eingefugt wird. 
Bevorzugt werden in Schritt ##100. in einen Teil der Vor- 
55 lage die Shapes mit Texten gefullt, in Schritt ##101 . gepriift, 
z. B. ob "US Letter" gewahlt ist, falls JA in Schritt ##102. 
ein Y-Startwert der Schablone angepasst. Im Anschluss wer- 
den in Schritt ##103. alle Objekte vom Typ "Shape", bei de- 
nen die Eigenschaft "code" entweder einen Leerstring oder 
60 das Wort "none" enthalt, auf gezeichnet = true gesetzt. An- 
schlieBend werden in Schritt ##104. die Shapes in die Scha- 
blone gezeichnet und in Schritt ##105. die offene Schablone 
geschlossen. 

Dann wird in Schritt ##106. die T^beUe "Zeichnungen" in 
65 der Projekt-Datenbank bzw. dem Datcnspcichcr-Bcrcich 
(z. B. die Datenbank "Projekte.sag") geoffnet. In Schritt 
##107. werden die Daten der Objekte in die Projekt-Daten- 
bank eingetragen; wobei in Schritt ##108. bevorzugt die VI- 
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SIO-Zeichnung als Long Binary Data eingetragen wird. An- fuhrungsart (Combibox C2) ermoglicht. Es ist daher eine 

schlieBend wird in Schriu##109. dieTabelle "Zeichnungen" "Vorauswahl" der anzuzeigenden Bauteilgruppen (z. B. 

in der Projekt-Datenbank, insbesondere in "Projekte.sag", AA. . BA. . .) nach Posilionsnummer und/oder Produktfa- 

geschlossen. Tn Schritt ##1 10. werden die Objektsarnmlun- milie moglich. 

gen geleert und in Schritt ##111. wird das Zeichenpro- 5 Die in Fig, 11 dargestellteZuordnungs-Datenbank enthalt 

graiiun (z. B. VTSIO) auf sichtbar gesetzt und angezeigt n Datensatze, welche wie die Datensatze der Bauteile-Da- 

In Fig. 10 ist eine Bauteile-Datenbank-Struktur zur Ver- tenbank aus Fig, 10 in den vorangehend beschriebenen 

wendung mit einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- Schritten abgefragt bzw. emeuert werden und den einzeinen 

dung. Die in Fig. 10 dargestellte Bauteile-Datenbank enthalt Bauteilen entsprechen. Jeder Datensatz der Zuordnung s-Da- 

n Datensatze, welche in den vorangehend beschriebenen 10 tenbank enthalt bevorzugt ein Datenfeld Ai, welches einer 

Schritten abgefragt bzw. erneuert werden und den einzeinen Positions-Nuinmer (z. B.: Pos 1, Pos 2, Pos 11) entspricht, 

Bauteilen entsprechen. Jeder Datensatz enthalt bevorzugt wobei die Positionsnunimer abgefragt wird, um das entspre- 

ein Datenfeld Ai, welches einer Positions-Nummer (z. B.: chende Bauteil in der entsprechenden Position des Eingabe- 

Pos 1, Pos 2, Pos 11) entspricht, wobei die Positionsnummer Formulars anzuzeigen. 

abgefragt wird, um das entsprechende Bauteil in der ent- 15 Weiterhin umfasst jeder Bauteil-Datensatz ein oder meh- 

sprechenden Position des Eingabe-Formulars anzuzeigen. rere von folgenden Datenfeldern (wobei i = 1. . .n): 

Weiterhin umfasst jeder Bauteil-Datensatz ein oder rneh- 

rcrc von folgenden Datenfeldern (wobei i = 1. . .n): - Datenfeld Bi, das die Baukastcn-Codc-Familic (z. B. 

AA, BB) entspricht; 

- Datenfeld Bi, das einem Baukasten-Code des Bau- 20 - Datenfeld Ci, das der Produktfamilie (z. B.: Mini 1- 
teils entspricht (z. B.: BA001, BB0H1); fach Gehause, Standard 3-fach Gehause) entspricht, 

- Datenfeld Ci, das einer Zeichnungs-Nummer des und somit zur Diskriminierung bei der Anzeige der ein- 
en tsprechenden Bauteils entspricht; zelnen Positionen nach erfolgter Gehauseausfuhrungs- 

- Datenfeld Di, das einer Zeichnungsversion des Da- auswahl (Combobox C2) in den entsprechenden Positi- 
Lenfeldes Ci entspricht; 25 onsfeldern P dienen kann. Diese ProduktfanulienLa- 

- Datenfeld Ei, das einer Teilebeschreibung bevorzugt belle kann auch als "AUgemeine Gehause- Ausfuh- 
in unterschiedlichen Sprachen entspricht; rungstabelle" verwendet werden. 

- Datenfeld Fi, das einen oder mehreren technischen 

Spezifikationen (z. B.: Volumenangabe, Durchfiuss- Die Datenbanken sind bevorzugt als ACCESS-Daten- 

rate, Filtrationsfaten, Medium das filtriert werden 30 bank gestaltet, jedoch kann auch jegliche andere Datenbank- 

kann, usw.) entspricht; dieses Datenfeld kann zur Dis- struktur, sei sie relationeller oder nicht-relationeller Art, be- 

kriminierung verwendet werden, ob das Bauteil in ei- nutzt werden. 

nem Positionsfeld P in Abhangigkeit von der Auswahl In Fig. 12 ist ein Beispiel einer Filtereinrichtung fur fliis- 

des Anwendungsgebietes (Combobox CI) und/oder sige Medien gezeigt, die aus verschiedenen Bauteilen bzw. 

der Gehauseausfuhrung (Combobox C2) angezeigt 35 Elementen aus einem Baukastensystem zusammengesetzt 

bzw. als Auswahlmoglichkeit angegeben werden soil; ist und die durch mittels einer bevorzugten Ausfuhrungs- 

- Datenfeld Gi, das einer oder mehreren maBlichen form der Erfindung automatisch erstellt werden kann. 
und/oder bauartlichen Einschrankungen (z. B.: Rohrin- Die in Fig. 12 gezeigte Filtereinrichtung umfasst ein 
nendurchmesser, Rohraussendurchmesser, Anschluss- Oberteil 1 (entsprechend Position 1), welches z. B. geeignet 
art, Volumen, Durchsatz usw.) entspricht; auch dieses 40 ist, um an ein Druckmessgerat angeschlossen zu werden. 
Feld kann zur Diskriminierung verwendet werden, ob Weiterhin ist das Oberteil bevorzugt mit einem seitlichen 
das Bauteil in einem Positionsfeld P in Abhangigkeit Ventil versehen zum Entluften der Filtereinrichtung. Weiter- 
von der Auswahl des Anwendungsgebietes (Combo- hin ist ein Gehausedorn 2 vorgesehen (entsprechend Posi- 
box CI) und/oder der Gehauseausfuhrung (Combobox tion 2), welcher je nach Ausfuhrung der Filtereinrichtung 
C2) und/oder anderer Auswahlparameter (z. B. das Ge- 45 verschiedene Langen und Durchmesser aufweisen kann. Be- 
samtvolumen oder die Durchflussrate, die fur die Fil- vorzugt sind diese Parameter in dem System bzw. Verfahren 
tereinrichtung gewunscht werden) angezeigt bzw. als bzw. Computerprograrnm frei bzw; unter einer vorbestirnni- 
Auswahlmoglichkeit angegeben werden soli; ten oder vorbestimmbaren Auswahlmenge wahlbar. Weiter- 

- Datenfeld Hi, das den Herstellkosten des entspre- hin umfasst die Filtereinrichtung zurnindest einen Ver- 
chenden Bauteils entspricht; 50 schluss 3 (entsprechend Position 3), wobei diesbeziiglich 

- Datenfeld Ii, das dem Verkaufspreis entspricht; verschiedene Verschlusse moglich sind, und eine Dichtung 

- Datenfeld Ji, das einer technischen Zuordnung und/ 4 (entsprechend Position 4), wobei fur die Dichtung 4 ver- 
oder Zulassung des entsprechenden Bauteils (z. B.: fur schiedene Materialien und/oder Formen moglich sind. Hier- 
Getrankebereich J/N, fur Pharrnabereich J/N, fur Be- von konnen insbesondere die Arten der Zertifiziemng und/ 
luftung J/N, fur Flussigkeiten J/N, fur Gas J/N) ent- 55 oder die Betriebspararneter der Filtereinrichtung (z. B. der 
spricht. Das Datenfeld Ji kann auch als Tabelle "AUge- Betriebsdruck) abhangen bzw. beeinflusst werden. 

meine Anwendungsgebiete" verwendet werden. Die Filtereinrichtung ist weiterhin mit einer Bodenplatte 

5 (entsprechend Position 5) versehen, welche mit verse hie- 

Bei Auswahl des entsprechenden Bauteils konnen bevor- denen Rohrabmessungen, FuBe und/oder Abiassventile auf- 

zugt Datenfelder aufgerufen werden, welche bei der An- 60 weisen kann. Bevorzugt sind die Abiassventile nur bei Fil- 

zeige ausgewertet werden, z. B. zumErmitteln des Gesamt- tereinrichtungen fur Flussigkeiten in die Bodenplatte inte- 

volumens der Filtereinrichtung, der errechneten Filtrations- griert 

rate und/oder des Gesamtpreises oder Herstellungskosten Weiterhin weist die Filtereinrichtung ein oder mehrere 

der Filtereinrichtung. AnschlUsse 8 (entsprechend Position 8) fur den Zu- und/ 

In Fig. 1 1 ist cine Zuordnungsdatenbank zur Vcrwcndung 65 oder Ablauf auf, welche von verschiedenen Anschlussarten 

mit einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung dar- (wie Clampverbindungen, Flanschverbindungen, usw.) sein 

gestellt, die eine Zuordnung von Bauteilen zu einer Produkt- konnen, wobei diese bevorzugt mit zusatzlich auswahlbaren 

familie entsprechend einer wahlbaren bzw. gewahlten Aus- Anschlussen 9 (entsprechend Position 9) versehen sein kon- 
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nen, um weiteres Zubehor bzw. Extras anzuschlieBea 

Weiterhin umfasst die Filtereinrichtung eine Filterkerze 
bzw. ein Filtrationsmodul 21 (entsprechend Position 21), 
wobei je nach Ausfuhrung der Filtereinrichtungen auch 
mehrere Filtrationsmodule 21 moglich sind 5 

In Fig. 13 1st ein weiteres Beispiel einer Filtereinrichtung, 
die mittels der Erfindung automatisch erzeugt bzw. generiert 
bzw. zusammengestellt werden kann. Die in Fig, 13 ge- 
zeigte Filtereinrichtung wird fur gasformige Medien einge- 
setzt. 10 

Teile bzw. Elemente bzw. Bauteile der in Fig. 13 darge- 
stellten Filtereinrichtung, die gleich oder ahnlich jenen der 
in Fig. 12 dargestellten Filtereinrichtung sind, sind mil den 
gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet und entsprechend 
mit den gleichen Positionsnummern wie jene der Fig. 12 15 
versehen. Auf eine detaillierte Beschreibung wird daher ver- 
zichtet. 

Die in Fig. 13 dargcstcUtc Filtereinrichtung wcist cincn 
Kondensattopf 6 (entsprechend Position 6) auf, welcher ver- 
schiedene Rohrabmessungen aufweisen kann. Ein solcher 20 
Kondensattopf 6 wird bevorzugt lediglich bei Filtereinrich- 
tungen fur gasformige Medien eingesetzt und entspricht so- 
mit einer unterschiedlichen Positionsnummer als die Boden- 
platte 5 der Filtereinrichtung aus Fig. 12, weil die Boden- 
platte 5 bevorzugt lediglich bei Filtereinrichtungen fiir AGs- 25 
sige Medien eingesetzt wird. 

Weiterhin weist die Filtereinrichtung von Fig. 13 ein Un- 
terteii 7 (entsprechend Position 7) auf, welches z. B. zum 
Entleeren des Kondensats dienen kann, welches sich in dem 
Kondensattopf 6 sammeln kann. 30 

Obwohl in Fig. 13 keine Zusatzanschliisse 9 zum An- 
schluss von Zubehor bzw. Extras dargestellt sind, konnen 
solche eventuell auch bei der Fdtereinrichtung fur gasfor- 
mige Medien vorgesehen werden. 

35 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum automatischen Erstellen einer aus ei- 
ner Vielzahl von Bauteilen bzw. Elementen bestehen- 
den Filtereinrichtung, welches folgende Schritte auf- 40 
weist; 

Auswahlen (Schritt ##33.) eines Anwendungsberei- 
ches (CI) der zu erstellenden Filtereinrichtung unter ei- 
ner Vielzahl von vorbestimmten bzw. vorbestimmba- 
ren Anwendungsbereichen und/oder 45 
Auswahlen (Schritt ##34.) einer Ausfuhrungsart (C2) 
der zu erstellenden Filtereinrichtung unter einer Viel- 
zahl von vorbestimmten bzw. vorbestimmbaren Aus- 
fiihrungsarten; 

Erstellen (Schritte ##) eines Eingabefeldes (P) in Ab- 50 
hangigkeit der getroffenen Auswahl, wobei in dem 
Eingabefeld (P) lediglich jene Eingaben ermdglicht 
werden, welche der getroffenen Auswahl (Schritt 
##33.; Schritt ##34.) entsprechen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei der Schritt des 55 
Erstellens (Schritte ##35.-##40. einen Schritt des Er- 
mittelns (Schritt ##35.) der Anzahl von Datensatzen 
aufweist, die der getroffenen Auswahl (Schritt ##33.; 
Schritt ##34.) entsprechen. 

3. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 60 
che, wobei der Schritt des Erstellens (Schritte 
##35.-##40.) einen Schritt des Erstellens von sequen- 
tiell abzuarbeitenden Eingabefeldern (P) umfasst, wo- 
bei die sequentiell abzuarbeitenden Eingabefelder (P) 
zumindest tcilwcisc den jcwciligcn Bauteilen der zu cr- 65 
stellenden Eltereinrichtung entsprechen. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, wobei in den sequen- 
tiell abzuarbeitenden Eingabefeldern (P) lediglich die- 
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jenigen Bauteile zur Auswahl stehen und entsprechend 
eingegeben werden konnen, die der getroffenen Aus- 
wahl (Schritt ##33.; Schritt ##34.) entsprechen. 

5. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, wobei in einem Schritt des Uberprufens (Schritt. 
##81.) Uberpruft. wird, ob die in jedem Eingabefeld (P) 
vorgenommenen Eingaben miteinander kompatibel 
sind, und zwar durch Ab- bzw. Aufrufen von den Ein- 
gaben entsprechenden Datensatzen, welche in einer 
Datenbank bzw. einem Datenspeicher-Bereich abge- 
legt sind. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, wobei die abgerufenen 
Datensatze technische Eigenschaften der Bauteile sind, 
die in den entsprechenden Eingabefeldern (P) ausge- 
wahlt wurden, wobei die Eigenschaften bevorzugt eine 
oder mehrere Abmessungen der einzelnen Bauteile 
umfassen. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, wobei der 
Schritt des Uberprufens (Schritt ##81.) einen Schritt 
des automatischen Generierens (Schritt ##82.) einer 
Fehlermeldung (F) aufweist, falls die in jedem Einga- 
befeld (P) vorgenommenen Eingaben miteinander 
nicht kompatibel sind. 

8. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, wobei die Auswahl (Schritt ##34.) der Ausfuh- 
rungsart (C2) der zu erstellenden Filtereinrichtung in 
Abhangigkeit von zumindest einem der folgenden Pa- 
rameter erfolgt: der Anzahl an Filtereinrichtungskam- 
mern, des gewunschten Volumens bzw. Volumenberei- 
ches eines Gehauses der Filtereinrichtung, der ge- 
wunschten Filtrationsrate bzw. -geschwindigkeit der 
Filtereinrichtung, eines eingesetzten Filtrationsmoduls, 
der Rohrinnendurchmesser einzelner Bauteile, einer 
Beluftungsart des Gehauses. 

9. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, wobei die Auswahl (Schritt ##35.) des Anwen- 
dungsbereiches (CI) der zu erstellenden Filtereinrich- 
tung in Abhangigkeit von zumindest einem der folgen- 
den Parameter erfolgt: einer Anwendung der Filterein- 
richtung fur einen pharmazeutischen Bereich, einer 
Anwendung der Filtereinrichtung fur einen chemi- 
schen Bereich, einer Anwendung der Filtereinrichtung 
fur die Filtrierung von Getranken, einer Anwendung 
der Filtereinrichtung zum Filtem von Gasen, einer An- 
wendung der Filtereinrichtung zum Filtem von Rus- 
sigkeiten. 

10. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, welches weiterhin einen Schritt (Schritte 
##74.-##80.; Schritt ##92.) des Erstellens einer Zeich- 
nung auf einem Anzeigegerat bzw. auf einem lesbaren 
Medium in Abhangigkeit der ausgewahlten bzw. einge- 
gebenen Bauteile aufweist 

11. Computerprogrammprodukt zum automatischen 
Erstellen einer aus einer Vielzahl von Bauteilen bzw. 
Elementen bestehenden Filtereinrichtung, das direkt 
oder indirekt in den intemen Speicher eines Computers 
geladen werden kann und Kodierungsabschnitte um- 
fasst, die ein Verfahren zum automatischen Erstellen 
einer aus einer Vielzahl von Bauteilen bzw. Elementen 
bestehenden Filtereinrichtung gernaB einem der voran- 
gehenden Anspriiche ausfuhren konnen. 

12. Computersystem zum automatischen Erstellen ei- 
ner aus einer Vielzahl von Bauteilen bzw. Elementen 
bestehenden Filtereinrichtung, welches eine Speicher- 
cinhcit, cine Auswcrtccinhcit, cine Eingabccinhcit und 
eine Ausgabeeinheit umfasst, wobei die Eingabeeinheit 
Mittel zum Auswahlen (Schritt ##33.) eines Anwen- 
dungsbereiches (CI) der zu erstellenden Filtereinrich- 
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tung unter einer Vielzahl von vorbestimmten bzw. vor- 
bestimmbaren Anwendungsbereichen und/oder Mittel 
zum Auswahlen (Schritt ##34.) einer Ausfuhrungsart 
(C2) der zu erstellenden Filtereinrichfung unter einer 
Vielzahl von vorbestimmten bzw. vorbestimmbaren 5 
Ausfiihrungsarten; wobei die Auswerteeinrichtung 
Mitlel zum Erstellen (Schrkte ##35.^#40.) eines Ein- 
gabefeldes (P) auf der Anzeigeeinrichtung in Abhan- 
gigkeit der getroffenen Auswahl aurweist, wobei in 
dem Eingabefeld (P) lediglich jene Eirigaben ermog- 10 
licht werden, welche der getroffenen Auswahl (Schritt 
##33.; Schritt ##34.) entsprechen. 
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100. 

Biatt2m«TextenfQlten 





105. 

Schablone schlieSen 



I 



106. 

Tabelle "Zeichnungen" dffnen 
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Daten der Objekte eintragen 
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Binary Data eintragen 
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Ai = Positions-Nr. (z.B.: Pos 1, Pos 2, Pos 11) 

Bi = Ba'ukastenCode (z.B.: BA001, BB0H1) 

Ci = Zeichnungs-Nr 

Di = Zeichnungsversion 

Ei = Teilebeschreibung in diversen Sprachen 

Fi = Technische Spezifikation (z.B.: Volumenangabe) 

Gi= Mafiliche Einschrankung (z.B.: Rohrinnendurchmesser) 

Hi= Herstellkosten 

li = Verkaufspreis 

Ji = Technische Zuordnung/Zulassung (z.B.: fQr Getrankebereich J/N, fur 

Pharmabereich J/N, fur Beluftung J/N, fur Flussigkeiten J/N, fur Gas J/N), 
wobei i = 1...n 
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Ai = Positions-Nr. (z.B.: Pos 1 , Pos 2, Pos 1 1) 
Bi = BaukastenCode Familie (z.B. AA, BB) 

Ci = Produktfamilie (z.B.: Mini 1-fach Gehause, Standard 3-fach Gehause) 
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